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Machining application

PlungingFacing RampingH elical rampingS lotting

型式 在庫 D d1 L apmax coolant z チップ

AHM15-052-Z03-A22R-XD12-C 52 22 40 2.5 内部 3

XD..1205

AHM15-052-Z04-A22R-XD12-C 52 22 40 2.5 内部 4

AHM15-052-Z05-A22R-XD12-C ● 52 22 40 2.5 内部 5

AHM15-063-Z04-60A22R-XD12-C 63 22 40 2.5 内部 4

AHM15-063-Z05-60A22R-XD12-C ● 63 22 40 2.5 内部 5

AHM15-066-Z04-63A27R-XD12-C 66 27 45 2.5 内部 4

AHM15-066-Z05-63A27R-XD12-C ● 66 27 45 2.5 内部 5

AHM15-080-Z05-76A27R-XD12-C 80 27 50 2.5 内部 5

AHM15-080-Z08-76A27R-XD12-C ● 80 27 50 2.5 内部 8

AHM15-100-Z06-96A32R-XD12-C 100 32 50 2.5 内部 6

AHM15-100-Z09-96A32R-XD12-C ● 100 32 50 2.5 内部 9

AHM15-125-Z08-100A40R-XD12-C 125 40 63 2.5 内部 8

AHM15-125-Z11-100A40R-XD12-C 125 40 63 2.5 内部 11

部品
対象カッター ねじ レンチ トルク

φ 32 ～ 125

AST4112-60 ADT-T15 3.0Nm

2 段階ワイパー設計により

最終仕上げ面をより長時間良好に保ちます。

螺旋加工壁面の加工精度を保ちます。

ホルダーとの接地面を確実にし

チップの安定を保ちます。
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XDLT120508ER-MM3 12.7 5.56 0.8 2.2 △ △

XDLT120512ER-MM3 12.7 5.56 1.2 2.2 ● ●

AHM15-080-Z08-76A27R-XD12-C
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